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Fabriquer un couteau, ca commence par notre catalog  ue

aciéries de
BONPERTUIS

Depuis 1434

DNHG6

EN210088 (1995) : XC65
AISI| : 1065
Wnr: 1.1231

Réf.
FTO0O01

Etat de livraison

. Recuit 99 HRB max

e Barres laminées a chaud, ——?'—
grenaillées — 0

Lamingir & chaud

Trempe / Quenching

Trempe a l'huile : 800/840C
Oil quenching

Dureté apres trempe : 60 Hrc
Hardness after quenching

Caractéristigues / Specifications

Dureté aprés trempe a l'air : QOO
Hardness after quenching

Facilité d'affitage : ©©
Easy sharpening

Aptitude au polissage : OO
Polishing

Emplois principaux / Main uses

Coutellerie / Cutlery

Cisellerie / Scisors

Pieces mécaniques / Mechanical parts
Outils tranchants / Cutting tools

Analyse :

C Mn Si

0.65% [0.55% [0.30

Normes

(Correspondances  approximatives /  approximate
equivalent)

Mes Not es

Revenu / Tempering

Conseillé : 30 min a cceur 200/300C pour

54 Hrc mini
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